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1 IGP-KORROPRIMER 30

m Zakladni praskova barva na hlinik

IGP-Korroprimer 30 je vyrobeny zvybranych
polyesterovych a epoxidovych pryskyfic s prislusnymi
tvrdidly a svétlu, teplu, chemikaliim a korozi odolnych
pigmentd a plniv.

IGP-Korroprimer neobsahuje Zadné toxické slozky.

Vlastnosti

IGP-Korroprimer 30 je protikorozni ochranny
povlak s dobrymi mechanickymi vlastnostmi.
Pro prelakovani jsou vhodné viechny IGP
praskové barvy, stejné jako vodou
i rozpoustédly feditelné tekuté vrchni barvy.

Pouziti

Zakladovani na chroméatovaném hliniku.
(DIN 50939)

V pfipadé pouZziti bezchromatovych
preduprav jsou nutné dodatecné zkousky.

Sortiment

Typy povrchu / odstin
* 3002A, hladky, matny, RAL 7042

Technicky
list

Specifikace prasku

e zrnitost < 100um

e pevné Castice cca 99%

* hustota 1,5-1,6kg/lt
« skladovatelnost nejm.12 mésicd
« teplota skladovani <25°C

Baleni

* karton s vlozenym antistatickym PE-
pytlem, obsah 25 kg netto

e karton s vloZzenymi 20-ti antistatickymi PE-
pytli & 25 kg, obsah 500 kg netto
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|GP-KORROPRIMER 30

Smérnice ke zpracovani

Pfeduprava

Podklad pro nanddeni prasku musi byt zbaven
okuji, koroznich produktl, olejd, mastnot
a zbytkd po opracovéni.

e Pro hlinik se osvéd¢ilo nékolikastupriové
chromatovani dle DIN 50939, nebo podle urceni
hotového vyrobku jen odmastit.

Dalsi informace : viz také nase specialni pfiloha
o predupravach (IGP-TI 100).

Pristroje k nanaseni

V8echna na trhu obvykla elektrostatickd nebo
elektrokineticka zafizeni (korona / tribo),
Predpisy, které musi byt dodrzeny: ustanoveni
VDE a technické pouceni VDM ¢&. 24371.

Regeneracni vlastnosti

PréSek ziskany zpatky rovnomérné (pokud
mozno automaticky) prfimichavat
k novému prasku v pfiméreném poméru.

Podminky vypalovani
Udéany jsou kombinace teploty a casu, které
vedou k optimalni polymeraci povlaku.

Teplota objektu Doba vypalovéni
190°C 8 — 15 minut
180°C 10 = 20 minut
170°C 20 - 30 minut

Upozornéni pro zpracovatele

Uvedené vypalovaci teploty a ¢asy musi byt
dodrzeny. U dvouvrstvého lakovani jsou velmi
nezadouci teploty nad 210°C.

Pfi vypalovani v pfimotopnych plynovych pecich
je potteba ovéfit pfilnavost nasledné aplikované
vrchni barvy zkouskou, v téchto pfipadech nas
prosime kontaktujte pro technicky servis,

V kazdém pfipadé doporucujeme praktické
zkousky na daném vyrobku a odsouhlaseni
vysledk(. N&$ technicky servis Vam rdd pomdize
s optimalnim nastavenim vypalovani, i dalsich
hodnot.

Technicky list

Technologické hodnoty

Nasledujici data byly zjistény na chromatovaném
hlinikovém plechu (AIMg1) o tloustce 0,8 mm,
ktery byl opatfen vrstvou 60-80 um
IGP-Korroprimer 30 a vypalovan 10 minut pfi
190°C.

e mfizkovy fez, ISO 2409 - St 0

» ohybovd zkouska na trnu, ISO 1519 6 mm

e razova taznost, ASTM 2794 > 2,5 Nm

e Erichsenova taznost, ISO 1520 > 5 mm

» Buchholzova tvrdost, 1ISO 2815 > 80

Vysledky testu protikorozni ochrany praskového
systému IGP-Korroprimer 30 jako zékladu a IGP-
DURA®face 5807 jako vrchni barvy, nanesené
v celkové sile cca 140 uym na hlinikovém plechu
(AIMg1) 0,8 mm opatfeném chromatem.
Vypalovéano podle Gdajli z technickych listd.

« mfizkovy fez, DIN EN ISO 2409 - St 0

« ohybova zkouska na trnu,

DIN EN ISO 1519 6 mm

e rdzova taznost, ASTM 2794 > 2,5 Nm
 Erichsenova taznost, DIN EN I1SO 1520 > 5 mm
* Buchholzova tvrdost, DIN EN ISO 2815 > 80

* 2000 hodin test v kondenzaéni komote,

EN ISO 6270-2 : natér bez bublin,
podkorodovani podél fezu < 1mm

« test v kondenza¢ni komore s SO, — 30 cykld
DIN EN ISO 3231 : natér bez bublin,
podkorodovani podél fezu < 1mm

* 2000 hodin test solnd komora NSS a ESS,

ISO 9227 podkorodovani podél fezu < 1mm
Hodnoceni podle DIN EN ISO 4628-8

* 2000 hodin korozni test dle DIN EN I1SO 3665
nitkova koroze : F < 0,4

Rezani, frézovani, vrtani vyrobkd stimto
systémem  vyhovuje pozadavkim GSB
International

Poznamka

Uvedené pisemné i Ustné sdélené technicko-
uzivatelské rady jsou zaloZzeny na soucasnych
poznatcich, plati vSak pouze jako nezdvazné
instrukce a neosvobozuji Vé&s od vlastnich
zkousek.

Pouziti, vyuziti a zpracovani vyrobkd probiha
mimo naSe moznosti kontroly a je provadéno
vyhradné v ramci Vasi odpovédnosti.
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