|GP-DURA®soft 45

Hluboky mat, primyslova kvalita

IGP-DURA®soft 45 jsou dekorativni praskové barvy,
s hluboce matnym zvlastnim ,,Soft-Feel” charakterem,
na bazi akryl-polyesterovych polymerd obsahujicich
a odpovidajicich tvrdidel a pigmentd.

Vlastnosti

* hluboce matny dekorativni povrch
« specialni ,,Soft-Feel-Charakter"
* vysoka mechanickd pevnost
« odolny proti poskrabani
« stabilni proti Zloutnuti pfi prepaleni
« specialné pouzitelny pro tenkovrstvé
nanosy
Nezloutne v plynovych pecich s pfimym ohfevem.

Pouziti

Pro mensi dily s pozadavkem na dekorativni
matny povrch a specidlnimi pozadavky na
tvrdost povrchu, odolnost vi¢&i  poskrabani
a stabilitu v¢i UV-zareni, jako napt.:

« doplrikové dily do automobild

* lahve

« kancelarské a stolni pfislusenstvi

* elektronika

« dily oball

e kdvovary

* osvétleni

 kovovy néabytek a pfislusenstvi

* optické zafizeni

« sportovni pristroje

e slune¢ni kolektory

Technicky
list

Sortiment
Typy povrchu
* 4501A, hladky, hluboce matny
* 4501E, hladky, hluboce matny
s perletovym efektem
hodnota lesku, 1ISO 2813 : 0-15/60°

Odstiny
Predevsim RAL a NCS barevné odstiny,
po dohodé také specidlni odstiny.

Specifikace prasku

e zrnitost <100 gm
e pevné Castice >99%
« hustota podle odstinu 1,3-1,6 kg/lt

« skladovatelnost nejméné 1 rok
« teplota skladovani <25°C

Baleni

e karton svloZzenym antistatickym PE-
pytlem, obsah 20 kg netto

« karton s vloZzenymi 25-ti antistatickymi PE-
pytli & 20 kg, obsah 500 kg netto

ok color

V43 prodejce pro CR a SR :
OK-COLOR, spol. sr.o.
www.okcolor.cz
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Smeérnice ke zpracovani

Pfreduprava

Podklad pro nanaleni prasku musi byt zbaven
okuji, koroznich produktl, olejd, mastnot
a zbytkl po opracovani.

e Hlinik podle uréeni hotového vyrobku
odmastit nebo osetfit chromatovanim dle DIN
EN ISO 12487

e Pozinkovany plech odmastit nebo podle urceni
hotového vyrobku také dle DIN EN ISO 12487

e Ocel : odmastit nebo podle uréeni hotového
vyrobku, zine¢naté nebo Zeleznaté fosfatovani,
nasledné nanést IGP-Korroprimer 10

Dalsi informace : viz také nase specialni pfiloha
o predupravach (IGP-TI 100).

Ptistroje k nanaseni

Vsechna na trhu obvykla elektrostaticka zafizeni
(korona).

Predpisy, které musi byt dodrZzeny: ustanoveni
VDE a technické pouceni VDM ¢. 24371.
Snasenlivost

Vady jako jsou ztrata lesku, kratery, ztrata
mechanickych vlastnosti apod. mohou byt
ddsledkem kontaminace jinymi praskovymi
barvami. Barvy IGP-DURA®soft 45 se ale jinak
chovaji jako obvyklé polyesterové nebo
epoxipolyesterové systémy.

Regeneracni vlastnosti

PraSek ziskany zpatky rovnomérné (pokud
mozno automaticky) pfimichat k novému prasku
v pfiméfeném poméru.

Podminky vypalovani

Udéany jsou kombinace teploty a casu, které
vedou k optimalni polymeraci povlaku.

Teplota objektu Doba vypalovéni
180°C 20 - 30 minut
190°C 15 =20 minut
200°C 10 — 15 minut

K zajisténi optimalnich vypalovacich podminek se
v kazdém pfipadé doporucuje provést praktické
zkousky s pfislusnymi  vyrobky a danou
vypalovaci peci. N&3 technicky servis Vam rad
poskytne poradenské sluzby.

Technicky
list

Technologické hodnoty

Nasledujici data byly zjistény na chromatovaném
AlMg1 plechu o tloustce 0,8 mm, ktery byl
opatfen vrstvou 60-80 pm IGP-DURAesoft
4501A a vypalovén pfi 200°C 10 min.

* miizkovy fez, ISO 2409 - St 0

e ohybovd zkouska na trnu, ISO 1519: cca 8 mm
* Buchholzova tvrdost, 1ISO 2815 > 100

* 1000h test v kondenzaéni komore DIN EN ISO
6270-2: bez bublinek, bez podkorodovéani

* 1000h test v solné komore DIN EN I1SO 9227 :
bez bublinek, bez podkorodovani

Povétrnostni odolnost — zrychleny test :
QUV-B-313, DIN EN ISO 11507/ASTM G53-88:
po 500 hodinach > 50 % zbytkovy lesk

WOM, EN ISO 11341:

po 500 hodinach > 50% zbytkovy lesk

Poznamka

Uvedené technicko-uzivatelské rady jsou
zaloZzeny na soucasnych poznatcich a znalostech,
plati vSak pouze jako nezdvazné instrukce
a neosvobozuiji Vs od vlastnich zkousek.

Pouziti, vyuziti a zpracovani vyrobk( probiha
mimo naSe moznosti kontroly a je provadéno
vyhradné v ramci Vasi odpovédnosti.
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