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IGP-DURA®xal 4601

4601, hluboky mat, primyslova kvalita

IGP-DURA®xa/ 4601 je nova generace hluboce
matnych praskovych barev odolnych povétrnostnim
vlivim na bazi akrylat-kopolymerovych pryskyfic
a odpovidajicich tvrdidel a teply, svétlu
a kfidovani odolnych pigment.

Popis produktu

IGP-DURA®xal 4601 je produkt dlouhodobého
vyvoje IGP  koptimalnimu  pfiblizeni  se
praskovych barev svym vzhledem ke vzhledu
hluboce matnym povrchdm pro architekturu a
design. Inovativni kombinace surovin umoziiuje
soucasné doséhnou vysoce hladky povrch
s vynikajicim rozlivem a dobrou odolnost proti
chemikaliim a poskrabani.

Vlastnosti

« vynikajici odolnost svétlu a povétrnostnim
vliviim

 hluboce matny povrch

 excelentni rozliv

Pouziti

« svitidla

« zemédélské stroje

« designové prvky
 kancelarsky nabytek
e ramy jizdnich kol

* radiatory

e zahradni nabytek

Technicky
list

Sortiment
Typy povrchu
* 4601A, hladky, hluboce matny
* 4601E, hladky, hluboce matny
s perletovym efektem
hodnota lesku, 1ISO 2813 : <12 /60°

Odstiny
Z dGvodu pouziti vysoce odolnych pigmentd
existuji jen vybrané odstiny, které jsou
uvedeny vIGP - registru odstind (jiné
odstiny mozno na dotdzani provéfit podle
narokll uZivatele).

Specifikace prasku

e zrnitost <100 ym
» pevné Castice ca. 99%
« hustota podle odstinu 1,2-1,6 kg/lt
« skladovatelnost nejméné 1 rok
» teplota skladovani <25°C
Baleni
. karton  svlozenym  antistatickym

PE-pytlem, obsah 20 kg netto, transparentni
odstiny 15 kg.

e karton svloZzenymi 25-ti antistatickymi
PE-pytli, obsah 500 kg netto resp. 375 kg

ok color

V43 prodejce pro CR a SR :
OK-COLOR spol. s r.o.
www.okcolor.cz

+ 420 283 880 301
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4601, hluboky mat, primyslova kvalita

Smeérnice ke zpracovani

Pfreduprava

Podklad pro nanaleni prasku musi byt zbaven
okuji, koroznich produktl, olejd, mastnot
a zbytkl po opracovani. Pro venkovni pouziti je
nezbytnd vhodna chemicka preduprava.

e Hlinik podle uréeni hotového vyrobku
odmastit nebo osetfit chromatovanim dle DIN
EN ISO 12487

 Pozinkovany plech odmastit nebo podle urceni
hotového vyrobku také dle DIN EN ISO 12487

e Ocel : odmastit nebo podle uréeni hotového
vyrobku, zine¢naté nebo Zeleznaté fosfatovani,
nasledné nanést IGP-Korroprimer 10

Dalsi informace : viz také nase specialni pfiloha
o predupravach (IGP-TI 100).

Pristroje k nanaseni

VSechna na trhu obvykla elektrostaticka (korona)
zafizeni. Predpisy, které musi byt dodrzeny:
ustanoveni VDE a technické pouceni VDM ¢.
24371. Pro perletové odstiny také IGP pokyn ke
zpracovani VR 207.

Regeneracni vlastnosti

PréSek ziskany zpatky rovnomérné (pokud
mozno automaticky) pfimichat k novému prasku
v pfiméfeném poméru. Podil vradceného prasku
by mél byt v kazdém pftipadé co nejmensi.
Podminky vypalovani

Udéany jsou kombinace teploty a casu, které
vedou k optimalni polymeraci povlaku.

Teplota objektu Doba vypalovéni

200°C 10 — 20 minut

210°C 7 —12 minut

Pro spravnou polymeraci je  dostacujici
kombinace  190°C/15minut. Pro  dosazeni
sprdvného matu je nezbytné, aby teplota

vyrobku doséhla 200°C za nepfili§ dlouhy ¢as. K
zajisténi optimalnich vypalovacich podminek se v
kazdém pripadé doporucuje provést praktické
zkousky s pfislusnymi vyrobky a danou
vypalovaci peci. N&3 technicky servis Vam rad
poskytne poradenské sluzby.

Technicky
list

Technologické hodnoty

Nasledujici data byla zjisténa na chromatovaném
AIMg1 plechu (nebo Q-panel AA 5005-H24)
o tloustce 0,8 mm, ktery byl opatfen vrstvou 60-
80 pym IGP-DURAexal 4601A a vypalovan pfi
200°C po dobu 10 minut.

e lesk, ISO 2813 : <12 / 60°

e miizkovy fez, ISO 2409 : St O

e ohybovd zkouska na trnu, ISO 1519 : <5 mm
e zkouska aderem, ASTM D2794 : > 2,5 Nm

» zkouska hloubenim Erichsen, 1ISO 1520:> 5 mm
» Buchholzova tvrdost, ISO 2815 > 80

Povétrnostni odolnost — zrychleny test :

* EN ISO 11341: po 300 hodinéch

> 50% zbytkovy lesk

e 1000h test v kondenza¢ni komofe EN ISO
6270-2 : bez podkorodovani, zadné puchyre

* 1000h test v solné komore DIN 9227 :

bez podkorodovani, zZadné puchyre

Cisténi :

Vyrobky opatfené témito typy barev se C(isti
podle predpisti RAL-GZ 632 nebo SZFF 61.01.
Pro odstiny s perletovym efektem je nutno dbat
kromé téchto predpisli navic technické informace
vyrobce IGP-TI 106.

Poznamka

Uvedené technicko-uzivatelské rady jsou
zaloZzeny na soucasnych poznatcich a znalostech,
plati vSak pouze jako nezdvazné instrukce
a neosvobozuiji Vas od vlastnich zkousek.

Pouziti, vyuziti a zpracovani vyrobkl probiha
mimo naSe moznosti kontroly a je provadéno
vyhradné v ramci Vasi odpovédnosti.
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