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IGP-DURA®face 521ME

Jemné strukturni matnd s perletovym
efektem pro venkovni pouziti
Fasadni kvalita

Matna jemné strukturni praskova barva s perletovym
efektem odolna povétrnostnim vlivim vyrobena z
polyesterovych pryskyfic, aditiv, a specidlnich teplu,
UV-zéreni a kiidovani odolnych pigmenta.

Vlastnosti

« vynikajici odolnost UV-zareni
a povétrnostnim vliviim
* dobré elasticita
e Uderu odolny povrch s dekorativnim jemné
strukturnim perletovym povrchem
NeZloutne v pecich s pfimym plynovym ohfevem

Pouziti

« prvky fasad, okenni profily
 zahradni a kempingovy nabytek
e skiiné automatd, rozvadéce

» doméci spotrebice

* lampy

* zemédélské stroje

e méstsky mobiliar

Certifikat : Qualicoat Nr.P-0400, ttida 1

Technicky
list

Sortiment

Typy povrchu
* 521ME, jemné strukturni,
matny s perletovym efektem

Odstiny

Pfedevsim podle vzorniku IGP, po domluvé také
specialni odstiny.

Specifikace prasku

e zrnitost <100 ym
* pevné Castice cca 99 %
« hustota podle odstinu 1,3-1,6 kg/lt
* skladovatelnost nejméné 1 rok
« teplota skladovani < 25°C
Baleni
e karton svlozenym antistatickym PE-

pytlem, obsah 20 kg netto,
e karton s vlozenymi 25-ti antistatickymi PE-
pytli, obsah 500 kg netto

ok color

Va3 prodejce pro CR a SR :
OK-COLOR spol. s r.o.
www.okcolor.cz
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Smeérnice ke zpracovani
Pfreduprava
Podklad pro nanaleni prasku musi byt zbaven
okuji, koroznich produktl, olejd, mastnot
a zbytk( po opracovani. Pro venkovni pouziti je
nezbytné nutnd povrchovd UGprava vhodnou
konverzni vrstvou.
e Hlinik, podle ur¢eni hotového vyrobku
odmastit nebo osetfit chromatovanim dle
DIN EN ISO 12487
e Ocel nebo pozinkovany plech, podle
uréeni hotového vyrobku odmastit nebo
osetfit Fe- nebo Zn-fosfatovanim, pfipadné
IGP-Korroprimerem 10.
Dalsi informace : viz naSe specidlni pfiloha
o predupravach (IGP-TI 100).
Pristroje k nanaseni
V3echny na trhu obvykla elektrostaticka (korona)
zafizeni.
Predpisy, které museji byt dodrzeny: ustanoveni
VDE a technické pouceni VDM ¢. 24371.
Regeneracni vlastnosti
Pouzity prasek ziskany zpatky rovnomérné
(pokud mozno  automaticky)  pfimichavat
k novému prasku v pfiméfeném poméru.
Podminky vypalovani
Udéany jsou kombinace teploty a casu, které
vedou k optimalni polymeraci povlaku.

Teplota objektu Doba vypalovani
180°C 10 - 30 minut
190°C 8 - 20 minut
200°C 5 - 10 minut

K zajisténi optimalnich vypalovacich podminek
se v kazdém pfipadé doporucuje provést
praktické zkousky s konkrétnimi  vyrobky
a danou vypalovaci peci. N&$ technicky servis
Vam rad poskytne poradenské sluzby.

Technicky
list

Technologické hodnoty

Nasledujici data byla zjisténa na chromatovaném
AlMg1 plechu o tloustce 0,8 mm, ktery
byl opatfen vrstvou cca 80 ym IGP-DURA®face
521ME a vypalovén pfi 180°C 10 minut.

» hodnota lesku : podle vzoru IGP

e miizkovy fez, ISO 2409 : St 0

e ohybova zkouska na trnu, 1ISO 1519 : < 6 mm
e rdzova taznost, ASTM D2794 : > 20 inchp.

e Erichsenova taznost, ISO 1520 : > 5 mm

» Buchholzova tvrdost, ISO 2815 : > 80

e 1000 hodin test v kondenzac¢ni komofre,
EN ISO 6270 : bez bublin, bez podkorodovani

e 1000 hodin test v solné komote,
DIN EN ISO 9227 bez bublin, bez
podkorodovani

e odolnost viéi malté, ASTM D 3260 :
po 24 hodinach odstranitelné lehce, beze zbytk(i

Povétrnostni odolnost : DIN EN ISO 2810
Florida, 5° jih : > 50 % zbytkovy lesk / 1 rok
Povétrnostni odolnost — urychlené zkousky :

EN ISO 11341 : > 50 % zbytkovy lesk po 1000 h
Citéni :

Vyrobky opatfené témito typy barev se Cisti
podle pfedpisii RAL-GZ 632 nebo SZFF 61.01.
Pro odstiny s perletovym efektem je nutno dbat
kromé téchto predpisli navic technické informace
vyrobce IGP-TI 106.

Poznamka
Uvedené technicko-uzivatelské rady jsou
zalozeny na soucasnych poznatcich

a zkusenostech, plati vSak pouze jako nezdvazné
instrukce a neosvobozuji V4s od vlastnich
zkousek.

Pouziti, vyuZiti a zpracovani vyrobk( probiha
mimo naSe moznosti kontroly a je provadéno
vyhradné v ramci Vasi odpovédnosti.
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