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- |GP-HWFthermofer 531 M

Specialni  fasadni kvalita s velmi
vysokou povétrnostni odolnosti

IGP-HWFthermofer 531M je povétrnostnim vlivim
velmi vysoce odolny, matny, polotransparentni jemné
strukturni systém, na ktery mohou byt nanaseny
pomoci transferniho thermo tisku atraktivni povrchy
v nejriiznéjsich efektech a barvach.

S IGP-THERMOFER 531M dosahnete ideédlniho
spojeni dlouhé Zivotnosti a odolnosti kovu
s vyslednym efektem pfirodniho dfeva nebo
prirodnich kament jako napfiklad mramor, Zula
a podobné.

Vlastnosti
» velmi dobra odolnost vici svétlu
a povétrnostnim podminkam
« povrchy odolné v(¢i uderu
» velmi dobré mechanické vlastnosti

Pouziti
 okenni a dveini profily a podobné dily
* zaluzie
 obkladové desky
» zakoncovani listy pro koberce a parketové
podlahy
* vnitfni vybaveni, obecné
e také obloZeni stén pro ¢luny, letadla,
automobily apod., v3ude kde pfisnd
protipozarni opatfeni zakazuji pouziti napf.
dreva

Certifikat :
Qualicoat No. P-0959, tfida 2

Technicky
list

Sortiment
Typy povrchu
* 531MB, jemné strukturni, matny

Odstiny
Podle pozadavku zdkaznika.

Specifikace prasku

e zrnitost <100 gm
» pevné Castice cca 98%
« hustota podle odstinu >1,2 kg/lt

« skladovatelnost nejméné 1 rok
« teplota skladovani <25°C

Baleni

e karton svlozenym antistatickym PE-
pytlem, obsah 15 kg netto

e karton s vloZzenymi 20-ti antistatickymi PE-
pytli & 15 kg, obsah 300 kg netto

ok color

Va3 prodejce pro CR a SR :
OK-COLOR spol. s r.0.
www.okcolor.cz

+ 420 283 880 301
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IGP-HWFthermofer 531 M

Specialni  fasadni kvalita s velmi
vysokou povétrnostni odolnosti

Smérnice ke zpracovani

Preduprava

Podklad pro nané3eni prasku musi byt zbaven okuiji,
koroznich produktli, olejd, mastnot a zbytkl
po opracovani. Pro venkovni poufZiti je nezbytné nutna
povrchova Uprava vhodnou konverzni vrstvou.

e Hlinik : podle urceni hotového vyrobku odmastit
nebo osetfit chroméatovanim dle DIN EN 1SO 12487

e Pozinkovany plech odmastit nebo podle urceni
hotového vyrobku také dle DIN EN ISO 12487

e Ocel : odmastit nebo podle uréeni hotového
vyrobku, zine¢naté nebo Zeleznaté fosfatovani,
nésledné nanést IGP-Korroprimer 10

Dalsi informace : viz také nase specidlni pfiloha
o predupravach (IGP-TI 100).

Aplikace

Zakladni vrstva IGP-THERMOFER 531M, tloustka
vrstvyy cca 60-80 pm. Po vypdleni a zchladnuti
praskové barvy probihd ,transferni tisk, tzn. prendseni
daného motivu ze specidlniho papiru nebo folie
pomoci tepla do podkladové praskové barvy, napt.
drevéné letokruhy (Zilkovani dfeva). Vhodné tiskové
papiry a félie nabizeji dodavatelé aplikacnich zafizeni
pro tento typ tisku.

Pristroje k nanaseni

Vsechna na  trhu obvykla  elektrostaticka
zafizeni (korona). Predpisy, které museji byt dodrzeny:
ustanoveni VDE a technické pouceni VDM ¢&. 24371.
Regeneracni vlastnosti

Prasek ziskany zpatky rovnomérné (pokud mozno
automaticky)  pfimichat k  novému  prasku
v pfiméfeném poméru. Dllezité je, aby v kazdém
pfipadé byl podil vraceného prasku co moznd
nejmensi.

Podminky vypalovani

Udény jsou kombinace teploty a casu, které vedou
k optimalni polymeraci povlaku.

* IGP-THERMOFER 531M

Teplota objektu Doba vypalovéni
180°C 10 — 30 minut
190°C 8 — 20 minut
200°C 5 -10 minut

K zajisténi optimalnich vypalovacich podminek se
v kazdém pripadé doporucuje provést praktické
zkousky s konkrétnimi vyrobky a danou vypalovaci
peci. N&$ technicky servis Vam rdd poskytne
poradenské sluzby.

Technologické hodnoty

Nésledujici data byla zjisténa na chromatovaném
AIMg1 plechu o tloustce 0,8 mm, ktery byl opatfen
vrstvou 60-80 um IGP-THERMOFER 531M ve Zlutém
odstinu a vypalovan pfi 180°C po dobu 10 minut.

* miizkovy fez, 1ISO 2409 : Sto

« ohybova zkouska na trnu, ISO 1519 : <5 mm

e razova taznost, ASTM D2794 : >2,5Nm
= Erichsenova taznost, ISO 1520: >5 mm
« Buchholzova tvrdost, ISO 2815 : > 80

* 1000 hodin test v kondenza¢ni komofe EN ISO 6270
: bez bublinek, bez podkorodovéni

* 1000 hodin test v solné komote DIN EN 1SO 9227

: bez bublinek, bez podkorodovéni

Povétrnostni odolnost — zrychleny test :
WOM, DIN EN ISO 11341 :
po 1000 hodinach > 90 %-ni zbytkovy lesk

Cisténi
Vyrobky opatfené témito typy barev se Cisti podle
predpisti RAL-GZ 632 nebo SZFF 61.01.

Poznamka

Uvedené technicko-uzivatelské rady jsou zaloZzeny na
soucasnych poznatcich a znalostech, plati vSak pouze
jako nezévazné instrukce a neosvobozuji Vas od
vlastnich zkousek.

Pouziti, vyuZiti a zpracovani vyrobkd probihda mimo
nase moznosti kontroly a je provadéno vyhradné
v ramci Vasi odpovédnosti.
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