\'
#

- |GP-HWFclassic

592S, hruba struktura, hedvabny
lesk, superfasadni kvalita s vysokou
povétrnostni odolnosti

IGP-HWHFclassic, 592S je nova generace extrémné
povétrnostnim vlivim odolnych praskovych barev se
snizenymi vypalovacimi podminkami jiz od 170°C a
individalnimi variantami vzhledu povchu.

Popis produktu

IGP-HWEFclassic 5925 je vyrobena
z polyesterovych pryskyfic, tvrdidel a dalsich
surovin.

Charakteristika

Ma excelentni odolnost povétrnostnim vlivim
jako jsou UV zafeni a vlhkost, stejné jako
pramyslové emise a dalsi atmosférické vlivy.

Strukturni povrch zesiluje vzhledové vlastnosti.
Pouziti

Urceno pro prvky architektury a komponenty
primyslového designu na které jsou kladeny
velmi vysoké naroky na stabilitu lesku a odstinu a
Spickové materidlové vlastnosti.

Cisténi

Vyrobky opatfené témito typy barev se C(isti
podle predpisti RAL-GZ 632 nebo SZFF 61.01.
Pro odstiny s perletovym efektem je nutno dbat
kromé téchto predpist navic technické informace
vyrobce IGP-TI 106.

Sortiment

Typy povrchu
* 592SA, hrubé strukturni, hedvabny lesk
e 592SE, hrubé strukturni, hedvabny lesk,
perletovy efekt
e 592SC, hrubé strukturni, hedvabny lesk
efekt tecek
e 5925V, hrubé strukturni, hedvabny lesk
efekt tecek (imitace piskovce)

Certifikace: Qualicoat P-1262, tfida 2

Technicky
list

Odstinova skala

Vzhledem k omezenému mnozZstvi existujicich
pigmentd s odpovidajici  odolnosti  vici
povétrnostnim vlivim jen omezena $kala odstind
podle specialniho vzorniku IGP.

Vzhledem k viceslozkové vyrobé mohou byt
viditelné odchylky odstinu mezi 3arzemi. Je
nutné, aby celé projekty byly lakovany jednou
Sarzi.

Specifikace prasku

e zrnitost <100 ym
* pevné Castice cca 99 %
« hustota podle odstinu 1,2-1,6 kg/lt

« skladovatelnost min. 18 mésicl
» teplota skladovani < 25°C

Baleni

e karton svlozenym antistatickym PE-
pytlem, obsah 20 kg netto,

« karton s vlozenymi 25-ti antistatickymi PE-
pytli, obsah 500 kg
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Pokyny ke zpracovani

Pfreduprava

Podklad pro nanaseni prasku musi byt zbaven
okuji, koroznich produktl, olejd, mastnot
a zbytkl po opracovani. Podle ocekavané
odolnosti musi byt zvolena vhodnd pFediprava.
Hlinikové podklady

Chromatovani DIN EN 12487
Bezchromové alternativymozné varianta
Preanodizace mozna varianta

Ocelové podklady

Zn nebo Fe fosfatovani.

Galvanizovana ocel: chromatovani v souladu

s DIN EN 12487.

Pro zlepseni korozni odolnosti na
oceli/pozinkované oceli se doporucuje zékladni
barva IGP-KORROPRIMER 10.

Obecné je nutné, aby zpracovatel predem
vyzkouSel  vhodnost  pouzitého  zplsobu
predipravy pomoci odpovidajicich zkuSebnich
metod. Minimalni pozadavek na hlinikové
substraty / pozinkované ocelové komponenty
pro architektonické aplikace je provedeni
zkousek cooker testu s naslednou mfizkovou
zkouskou a pull-off testu.

Odkazujeme na predpisy Qualicoat a GSB.

Pro dalsi informace se seznamte s nasi
technickou informaci o pfedtpravach TI-100.

Pristroje k nanaseni

V3echna na trhu obvykla elektrostatickd zafizend.
Predpisy, které museji byt dodrzeny: ustanoveni
VDE a technické pouceni VDM ¢. 24371, IGP
smérnice pro zpracovani perletovych odstinG
VR 201.

Informace tykajici se aplikace

Tlousta vrstvy je zasadni pro vytvofeni spravné
strukturniho povrchu. Doporucujeme nejméné
100 pm

Zpracovatelnost
Dodrzujte  predeviim  informace
v technické informaci VR 213.

uvedené

Technicky
list

Kompatibilita

IGP-HWHFclassic 592S obsahuije strukturni ¢inidla,
které nejsou kompatibilni s jinymi, napf.
hladkymi praskovymi barvami. Dokonce i velmi
malé mnozstvi 5925 miize zpUsobit kontaminaci
jinych barev a vznik kraterd. Proto je nezbytné
zajistit maximalni &istotu pfi vyméné praska.

Podminky vypalovani
Udéany jsou kombinace teploty a casu, které
vedou k optimalni polymeraci povlaku.

Teplota objektu Doba vypalovani
170°C 20 - 30 minut
180°C 15 - 25 minut
190°C 10 - 20 minut

K zajisténi optimalnich vypalovacich podminek
se v kazdém pfipadé doporucuje provést
praktické zkousky s konkrétnimi  vyrobky
a danou vypalovaci peci. N&$ technicky servis
Vam rad poskytne poradenské sluzby.

Technologické hodnoty

Nasledujici data byla zjisténa na chromatovaném
AlMg1 H14 plechu (nebo Q-panelu AA 5005-
H24) o tloustce 0,8 mm, ktery byl opatfen
vrstvou 80-100 pm IGP-HWF  592S
a vypalovan pfi 170°C 20 minut.

* hodnota lesku DIN EN I1SO 2813: 25-60°/ 60°
e miizkovy ez, DIN EN I1SO 2409 : St 0

e ohybova zkouska na trnu, 1ISO 1519 : <5 mm
e razova taznost, DIN ENISO 6272 : > 2,5 Nm

e Erichsenova taznost EN I1ISO 1520 : > 5 mm

* Buchholzova tvrdost EN I1SO 2815 : > 80

Povétrnostni odolnost :
Florida, 5° jih : > 50 % zbytkovy lesk / 3 roky
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lesk, superfasadni kvalita s vysokou
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Povétrnostni odolnost — urychlené zkousky :
EN ISO 16474-2: >90% zbytkovy lesk po 1000h

e 1000 hodin test v kondenzac¢ni komofre,
DIN EN ISO 6270-2 CH : bez bublin, bez
podkorodovani

e 1000 hodin test v solné komote,
DIN EN ISO 9227 AASS : bez bublin, bez
podkorodovani

e odolnost vici malté, DIN EN ISO 12206-1
(sekce 5.9) :
po 24 hodinach odstranitelné lehce, beze zbytki

e vice informaci také v normé Qualicoat pro
praskové barvy, tfida 2 (vydani k 1.9.2012)

Poznamka
Uvedené technicko-uzivatelské rady jsou
zalozeny na soucasnych poznatcich

a zkusenostech, plati vSak pouze jako nezdvazné
instrukce a neosvobozuji Vé&s od vlastnich
zkousek.

Pouziti, vyuziti a zpracovani vyrobkd probiha
mimo naSe moznosti kontroly a je provadéno
vyhradné v ramci Vasi odpovédnosti.
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