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zza |GP-DURA®face 80B Technicky

Fasadni kvalita, transparentni laky IISt

Praskova barva odolnd povétrnostnim vlivim
vyrobena z polyuretanovych pryskyfic a odpovidajicih
tvrdidel a aditiv.

Vlastnosti Sortiment
« dobra odolnost UV-zareni Typy povrchu
a povétrnostnim vliviim « 80098, hladky, transparentni, leskly
« Gderu odolny povrch s p&knym rozlivem hodnota lesku, ISO 2813 : >85/60°
« velmi dobré mechanické vlastnosti = 8005B, hladky, transparentni, polomatny
o Vynikajici prﬁh'ednost a jas hodnota IeSkU, ISO 2813 : 45-55/60°

NeZloutne v pecich s pfimym plynovym ohfevem Odstiny
Pouziti e bezbarvy, transparentni
Predevsim jako vrchni lak k ptelakovani
metalickych praskovych barev pro :

e ramy jizdnich kol

e casti motocykll

Specifikace prasku

« fasadni prvky, okenni profily ° zritost < 1000Um

* nabytkové kovani * pevne castice >99 %

- armatury * hustota 1,2 kg/lt

» dekorativni pouziti na : * skladovatelnost nejméné 1 rok
mosaz « teplota skladovani < 25°C
chrom ]
nikl, atd. Baleni

e karton svloZzenym antistatickym PE-
pytlem, obsah 15 kg netto,

» karton s vloZzenymi 20-ti antistatickymi PE-
pytli, obsah 375 kg netto
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IGP-DURA®face 80B

Fasadni kvalita, transparentni laky

Smérnice ke zpracovani
Preduprava
Podklad pro nané3eni prasku musi byt zbaven okuiji,
koroznich produktli, olejd, mastnot a zbytkl
po opracovani. Pro venkovni poufZiti je nezbytné nutnd
povrchova Uprava vhodnou konverzni vrstvou.
« Hlinik, podle urceni hotového vyrobku odmastit
nebo odetfit chromatovanim dle DIN EN ISO
12487
e Pozinkovany plech, podle uréeni hotového
vyrobku odmastit nebo o3etfit chromatovanim dle
DIN EN ISO 12487
e Ocel nebo pozinkovany plech, podle uréeni
hotového vyrobku odmastit nebo o3etfit
Fe- nebo Zn-fosfitovanim, pfipadné IGP-
Korroprimerem 10.
Dalsi informace : viz nade specidlni pfiloha
o predupravach (IGP-TI 100).
Pristroje k nanaseni
8009B : viechna na trhu obvykla elektrostatickd nebo
elektrokineticka zafizeni (korona / tribo)
8005B : pouze elektrostaticka zafizeni (korona)
Predpisy, které museji byt dodrzeny: ustanoveni VDE
a technické pouceni VDM ¢. 24371.
Nanaseni / regeneracni vlastnosti
Pfi lakovani s transparentnimi laky je potfeba dbat
na vysokou cistotu zafizeni i okolniho prostredi.
Pouzity prasek ziskany zpatky rovnomérné (pokud
mozno automaticky) pfimichavat k novému prasku
v pfiméfeném poméru.
Dllezité : podil vraceného prasku by mél byt
v kazdém pfipadé co mozna nejmensi.
Podminky vypalovani
Udény jsou kombinace teploty a casu, které vedou
k optimalni polymeraci povlaku.

Teplota objektu Doba vypalovani
180°C 20 - 25 minut
190°C 10 - 20 minut
200°C 7 - 15 minut

Doporucené vypalovaci podminky museji byt
dodrzeny aby se predeslo tvorbé prasklin pfi pfilis
nizké nebo Zloutnuti pfi vysoké teploté. V kazdém
pfipadé je potieba se vyvarovat teplotdm nad 210°C.
K zajisténi optimalnich vypalovacich podminek
se v kazdém pfipadé doporucuje provést praktické
zkousky s konkrétnimi vyrobky a danou vypalovaci
peci. N&s technicky servis Vam rad poskytne
poradenské sluzby.

Technicky
list

Technologické hodnoty

Nésledujici data byla zjisténa na chromatovaném
AlMg1 H14 plechu (nebo Q-panelu AA 5005-H24)
o tloustce 0,8 mm, ktery byl opatfen vrstvou 60-80
pm IGP-DURA®face 80B a vypalovan pfi 190°C
10 minut.

* hodnota lesku IGP-DURA®face 8009B : > 85/60°
* hodnota lesku IGP-DURA®face 8005B : 45-55/60°

* mfizkovy fez, 1ISO 2409 : St 0

e ohybova zkouska na trnu, ISO 1519 : <5 mm
* rdzovd taznost, ASTM D2794 : > 20 inchp.
 Erichsenova taznost, ISO 1520 : > 5 mm

e Buchholzova tvrdost, ISO 2815 : > 80

Povétrnostni odolnost : DIN EN ISO 2810
Florida, 5° jih : > 50 % zbytkovy lesk / 1 rok

Povétrnostni odolnost — urychlené zkousky :
QUV/SE-B-313, DIN EN ISO 11507/ASTM G-53-88 :
po 300 hodinach > 50 % zbytkovy lesk

EN ISO 11341 : > 50 % zbytkovy lesk po 1000 h

Cisténi :
Vyrobky opatfené témito typy barev se Ccisti podle
predpisi RAL-GZ 632 nebo SZFF 61.01.

Poznamka

Uvedené technicko-uZivatelské rady jsou zaloZzeny na
soucasnych poznatcich a zkusenostech, plati vsak
pouze jako nezdvazné instrukce a neosvobozuji Vas od
vlastnich zkousek.

Pouziti, vyuZziti a zpracovani vyrobkd probihd mimo
naSe moznosti kontroly a je provadéno vyhradné
v rdmci Vasi odpovédnosti
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