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£zl IGP-DURA®than 8409 Technicky

Venkovni kvalita IISt
pro primslové pouziti

Praskova barva odolnd povétrnostnim vlivim
vyrobend z polyuretanovych  pryskyfic, aditiv,
a specidlnich teplu, UV-zéfeni a kfidovani odolnych
pigmentd.

Vlastnosti Sortiment

Typy povrchu
e 8409A, hladky, leskly
hodnota lesku, 1ISO 2813 : > 85/60°

« dobré odolnost UV-zafeni

a povétrnostnim vliviim

e Uderu odolny povrch s vynikajicim rozlivem

» dobré mechanické vlastnosti

« velmi hladky povrch

e vhodné pro materidly, u kterych je riziko

bublani, napf. zinkované oceli, porézni slitiny
NeZloutne v pecich s pfimym plynovym ohfevem

Odstiny
Pfedevsim RAL a NCS barevné odstiny,
po domluvé také specialni odstiny.

Specifikace prasku

Pouziti
= : - e zrnitost <100 uym

 zahradni a kempingovy nabytek - pevné &astice 599 9,
: sl,<r|ne':e1uto,matu, rozvadéce « hustota podle odstinu 1,3-1,6 kg/lt
i nich kol « skladovatelnost nejméné 1 rok
. Iampy . . » teplota skladovani < 25°C
e kvalitni kancelarsky nabytek
» zemédélské stroje Baleni

e karton svlozenym antistatickym PE-
pytlem, obsah 20 kg netto,

e karton s vloZzenymi 25-ti antistatickymi PE-
pytli, obsah 500 kg netto

ok color

Va3 prodejce pro CR a SR :
OK-COLOR spol. s r.o.
www.okcolor.cz
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IGP-DURA®than 8409

Venkovni kvalita
pro priimyslové pouziti

Smeérnice ke zpracovani

Pfreduprava

Podklad pro nanaseni prasku musi byt zbaven
okuji, koroznich produktl, olejd, mastnot
a zbytk( po opracovani. Pro venkovni pouziti je
nezbytné nutnd povrchovd UGprava vhodnou
konverzni vrstvou.

« Hlinik podle ur¢eni hotového vyrobku odmastit
nebo osetfit chromatovanim dle DIN EN ISO
12487

e Pozinkovany plech podle uréeni hotového
vyrobku odmastit nebo osetfit chromatovanim
dle DIN EN ISO 12487

* Ocel podle urceni hotového vyrobku odmastit
nebo osetfit Fe- nebo Zn-fosfatovanim, pfipadné
IGP-Korroprimerem 10.

Dalsi informace : viz naSe specidlni pfiloha
o predupravach (IGP-TI 100).

Pristroje k nanaseni

V8echna na trhu obvykla elektrostatickd nebo
elektrokinetickd  zafizeni (korona / tribo).
Perletové odstiny pouze pro korona zafizeni.
Predpisy, které museji byt dodrzeny: ustanoveni
VDE a technické pouceni VDM ¢. 24371.
Regeneracni vlastnosti

Pouzity prasek ziskany zpatky rovnomérné
(pokud mozno  automaticky)  pfimichavat
k novému prasku v pfiméfeném poméru. Podil
vraceného prasku by v kazdém pfipadé mél byt
€O MOZna nejmensi.

Podminky vypalovani

Udéany jsou kombinace teploty a casu, které
vedou k optimalni polymeraci povlaku.

Teplota objektu Doba vypalovani
180°C 20 - 25 minut
190°C 15 - 20 minut
200°C 10 - 15 minut

K zajisténi optimalnich vypalovacich podminek
se v kazdém pfipadé doporucuje provést
praktické zkousky s konkrétnimi  vyrobky
a danou vypalovaci peci. Na3 technicky servis
Vam rad poskytne poradenské sluzby.

Technologické hodnoty

Nasledujici data byla zjisténa na chromatovaném
AlMg1 H14 plechu (nebo Q-panelu AA 5005-
H24) o tloustce 0,8 mm, ktery byl opatfen
vrstvou 60-80 um IGP-DURA®than 8409A
a vypalovan pfi 190°C 15 minut.

» hodnota lesku, I1SO 2813 : > 85/60°

e miizkovy fez, ISO 2409 : St O

« ohybova zkouska na trnu, ISO 1519 : <5 mm
e rdzova taznost, ASTM D2794 : > 20 inchp.

e Erichsenova taznost, 1ISO 1520 : > 5 mm

» Buchholzova tvrdost, ISO 2815 : > 80

Povétrnostni odolnost - zrychleny test :
QUV/SE-B-313, DIN 53384/ASTM G-53-88 :
po 200 hodinach > 50 %-ni zbytkovy lesk

Cisténi

Vyrobky opatfené témito typy barev se C(isti
podle pfedpisii RAL-GZ 632 nebo SZFF 61.01.
Pro odstiny s perletovym efektem je nutno dbat
kromé téchto predpisli navic technické informace
vyrobce IGP-TI 106.

Poznamka
Uvedené technicko-uzivatelské rady jsou
zalozeny na soucasnych poznatcich

a zkusenostech, plati vSak pouze jako nezdvazné
instrukce a neosvobozuji Vé&s od vlastnich
zkousek.

Pouziti, vyuZiti a zpracovani vyrobk( probiha
mimo naSe moznosti kontroly a je provadéno
vyhradné v ramci Vasi odpovédnosti

o Q& COlOF



