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Zpracovani praskovych barev IGP s efektem vyrobenych metodou

Mica Bond nebo Premium Bond.

nez v pfipadé jednobarevnych praskovych barev.

Obecné plati, Zze ¢im tmavsi je prasek, tim vyssi je podil rozhodujici slozky
lakovny a parametry aplikace maji zna¢ny vliv na vysledek povlaku
praskovymi efektovymi natéry. Chyby zpusobuji rozdily v odstinech

a v efektech, coz vytvari nekonzistentni vysledek natéru. Tyto pokyny pro
zpracovani, VR 201.1, byly vypracovany tak, aby uzivateliim pomohly

s bezchybnym zpracovanim praskovych efektovych barev IGP.

Praskové barvy IGP s efektem jsou k dispozici v péti hlavnich kategoriich
zpracovani, od

1 HVEZDICKY * az po 5 HVEZDICEK**++*,
Hveézdicky na Stitku obalu s praskovou barvou udavaiji tfidu zpracovani
vyrobku.

Organizace projektt

Jedna Sarze, jedna aplikace

Pokud jsou vyrobky nainstalovany tak, Ze k sobé pfiléhaji, doporu¢ujeme
stanovit pozadované mnozstvi prasku na celou zakazku a naplanovat urcitou
rezervu, aby byl cely projekt aplikovan pomoci jedné vyrobni $arze. To
minimalizuje rozdily v barvé a efektu pfi nanaseni u celé zakazky.

Zkus$enosti ukazuji, Ze pfi aplikaci vyrobku pomoci zafizeni od riznych
vyrobcl muZe dojit k odliSnym vysledkdm z hlediska tvorby odstind a efektd
(kvali raznym charakteristickym kfivkam vytvofenym vysokonapétovymi
generatory).

Elektrostatické parametry, jako je Uroven pouzitého vysokého napéti,
nastaveni max. hodnoty proudu (pA), pouziti zpétné ionizace Uniku iont

a zpracovani praskovych ebarev s efektem s opa¢nou polaritou (natér pomoci
tribo pistole: kladna polarita, natér pomoci korona pistole: zaporna polarita)
znacéné ovliviiuje tvorbu odstinG a efektu.

Dal$im faktorem, ktery ma vyznamny vliv, je lakovaci kabina. Na rozdil od
ocelovych kabin, zamezuji kabiny vyrobené ze syntetického materialu a skla
odtoku elektrostatického naboje z dlivodu izolovanych stén kabin. To pfinasi
odli$né vysledky povlaku, pokud jde o tvorbu odstint a efektd.

Jedna zakazka by se neméla zpracovavat v riznych typech kabin. Pfi
zpracovani uréité zakazky nesmi byt provedeny Zadné zmény parametri
zpracovani v lakovné a parametrd aplikace. Pokud je stanoveno, Ze data
lakovny / parametry aplikace jsou idedlni, je nutné je zdokumentovat

a dodrzovat. Tento postup a nastaveni parametrd je také nutné dodrzovat

u naslednych zakazek. Dliirazné doporucujeme vyrobu hrani¢nich vzorku za
ucelem kontroly shody s objednanym odstinem (vstupni kontrola) a také
sledovani vzhledu odstinli a efektd v prib&hu vyroby. Pfed dodavkou je nutné
pfi vhodném osvétleni provést kontrolu za U¢elem stanoveni jakékoli odchylky
od toleranénich a lakovanych dilG (vystupni kontrola).Pokud neni mozné
vyhnout se lakovani v riznych lakovnach nebo pokud geometrie dilt klade
vysoké pozadavky na proces aplikace, doporu€ujeme pouzit praskové barvy s
efektem fady IGP-Effectives®.
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Automatické nanaseni by mélo mit vzdy prednost pfed ruénim nanasenim.

V idedlnim pfipadé by se rucni aplikace, ktera je nezbytna pfi poloautomatické
¢innosti , méla vzdy pouzit jako predstfik. PFi ¢isté ruénim nanaseni je tieba
ocekavat odchylky odstinu a efektu a také tvorbu praskového oblaku, a to kvili
nerovnomeérné aplikaci prasku.

Ruéni nanaseni musi byt tedy vzdy v souladu s vysledky automatického
nanaseni. Pfi manipulaci s objekty, které se lakuji po obou stranach (napf.
profily), je tfeba jako posledni nanaset stranu, ktera bude vice vidét.

P¥i zpracovani praskovych barev s efektem perletové slidy doporucujeme pouzit
stfikaci pistole s elektrostatickym nabojem se zapornou polaritou bez svodového
krouzku proti Uniku iontu. Pfi nana$eni pomoci metody dlouhého zdvihu
manipulatoru je nutné pfizplUsobit rychlost zafizeni provadéjicich tah rychlosti
posuvu (harmonizované sinusové pistole).

Pfi nanaseni pomoci metody kratkého zdvihu manipulatoru je nutné pfizpusobit
vySku tahu vzdalenosti pistole (harmonizované body obratu pistole). V zavislosti
na vyrobku se vzdalenosti nastfiku mezi objektem a pistoli pohybuje v rozmezi
od 300 do 400 mm.

Cinnost vraceni prasku

Zafizeni pro nanaseni praskového natéru vybavena rezimem recyklace pomoci
cyklonu neodluéuji pfi aplikaci nejjemnéjsi praskové castice a ¢astice efektl.
Misto toho jsou tyto ¢astice z prasku neustale odstrariovany. Odstranéni
vyrovna pomér ¢astic efektll vzhledem k zakladnimu odstinu.

Chcete-li se zcela vyhnout zménam odstin( zplsobenym ztratami efektl
béhem nanaseni natéru, zpracovani pomoci vyrobkd s perletovou slidou Ize
provadét pouze v Cisté ztratovém rezimu bez obnoveni.

V pripadé automatického nanaseni je mozné pomoci odpovidajici velikosti
Sarze pfidat urcité mnoZstvi obnoveného prasku, v zavislosti na klasifikaci
odstind. Podrobnosti jsou uvedeny v tabulce na konci tohoto dokumentu.

V tomto pfipadé doporucujeme pred spusténim vyroby pfipravu hrani€nich
vzorkU a jejich pouZiti v pribéhu celé vyroby, aby bylo mozné zkontrolovat
odstin a efekt. Pokud dochazi k odchylkdm odstinu a efektu, tak podle potfeby
zvyste pomér Cerstvého prasku.

Pred zahajenim nanaseni doporucujeme pfidat ¢ast prasku z obnoveni. To
znamena, Ze pouZijete stalou smés Cerstvého a recyklovaného prasku ihned
od nanaseni na prvni objekt.

Pokud jsou vyzadovany velmi vysoké naroky na stabilitu vzhledu efektt nebo
pokud je diky geometrii dild pravdépodobnost vysokého podilu presttiku,
doporuéujeme pouzit technologii IGP-Effectives®.

Specialni vyroba tohoto typu prasku umoziiuje pouziti az 90 % recyklovaného
prasku.
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Udrzba a ¢isténi lakovn

Chcete-li zajistit, aby lakovna dosahla reprodukovatelnych vysledkd
vzhledu, je nutné provadét v uvedenych intervalech podle doporuceni
vyrobce udrzbarské prace tykajici se vymény dilu podléhajicich
opotfebeni. V pravidelnych intervalech je nutné provadét riizné funkéni
zkous$ky, napf. kontrolu vysokého napéti.

Zavéseni dilt

Pted lakovanim je nutné urcit, jak budou dily zavéSeny (horizontalné nebo
vertikalné). Mezi nanaSenymi objekty na zavésech a také mezi zavésy je nutné
zachovat co nejmensi a nejpravidelné&j§i mezery. Pokud jsou mezi zavésy velké
vzdalenosti, doporucuje se provadét pomoci systému detekce dill automatické
zapnuti a vypnuti pistoli.

Dale je nutné v co nejvétsi mife zajistit, aby podobné soucasti byly vzdy
nanaseny spolecné.

Vytvrzovani

Je nutné zamezit riznym teplotam vytvrzovani a rychlostem zahfivani dilG.
Dily se silnymi sténami je navic nutné lakovat oddélené od dilu s tenkymi
sténami. Dusledné dodrzujte doporu¢eny rozsah podminek vytvrzovani.

Pri zpracovani praskovych barev s efektem perletové slidy je nutné
vénovat zvlastni pozornost dostate€nému uzemnéni.

Toto opatfeni vyznamné pfispiva k jednotnému odstinu a konzistenci tvorby
efekth.

Dalsi platné dokument

Technické listy;

T1 106, doporuceni k Cisténi pro praskové barvy IGP s efektem
perletové slidy.

Klasifikace praskovych barev s efektem Tl 000
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Doporuceni pro zpracovani barev IGP s efektem perlet'ové slidy

Hodnoty uvedené zde jsou doporu¢ené hodnoty. Pfi zpracovani vyrobkl s perletovou slidou doporu€ujeme nastavit vyrobni parametry lakovny tak, aby

odpovidaly vyrobku, ktery bude zpracovavan.

Parametry lakovny nebo
zpracovani
(zarizeni/prislusenstvi)
Nastaveni vysokého napéti (pistole) v kV
Max. hodnota proudu (pistole)

Celkovy pritok vzduchu m3/h / dopravni +
davkovaci vzduch (vnitfni prdmér praskové
hadice)

Praskova hadice POE s vestavénym
uzemnénim (Cerpadlo pistole)

Tryska (pistole) s plochou tryskou

Tryska (pistole) s kulatou tryskou

Zpracovani s / bez superkorony —
elektrody proti Uniku iontd (pistole)

Vzdalenost nastfiku (pistole vzhledem
k vyrobku)

Nanaseni pomoci tribo pistoli (pistole)

Podavani prasku injektorovym ¢erpadlem
z fludiza¢niho zasobniku

Podavani prasku injektorovym ¢erpadlem
z krabice

Prosévani pomoci US sita (ultrazvukové
prosévaci zafizeni)

Maximalni podil obnoveného vraceného prasku
v béZném rezimu bez kontroly odstinu
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Uprava (parametrti)
podle klasifikace
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Viz VR 201.2 IGP Effectives

Xk %k %k b3 3 %k
50-90 50-90 70-80 70-80
<80 pA
12 mm =5 m3/h
11 mm =4 m3/h
10 mm =3 m3/h

uzemnéni ¢erpadla

vhodné

vhodné

vhodné s zpracovani = zpracovani = zpracovani

nebo bez jensnebo  jensnebo jensnebo
jen bez jen bez jen bez

> 250 > 300 > 350 > 350

nevhodné

velice vhodné, fluidaéni vzduch dle potreby

vhodné za jistych podminek

vhodné pro velikost sita >140 ym

<10 % <5% 0% 0%

Mozny efekt
(komentar)

Rozsah nastaveni pro zpracovani
Redukce efektu rdmu obrazu
zamezeni nerovnomérnému

praskovému oblaku, zajisténi
optimalniho rozprasovani

prevence elektrostatickych vyboji
prasku v praskové hadici

dobry efekt hloubky, rovhomérné
rozprasovani

snizeny efekt hloubky
snizeni efektl zpétné ionizace,

zlepseni vlastnosti rozlivu pri
tloustkach natéra > 120 ym

rovnomeérné rozetfeni tloustky prasku

mozné znac¢né barevné odchylky

rovnomeérné podavani prasku
a praskovy oblak

¢astecné mirné nepravidelné
podavani, a tedy nepravidelné
tloustky povlaku

lepsi fluidizace, rovnomeérnéjsi
aplikace

zamezeni odchylkam odstinti béhem
nanaseni natéru
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Hodnoty uvedené zde jsou doporuc¢ené hodnoty. Pfi zpracovani vyrobkl s perletovou slidou doporucujeme nastavit vyrobni parametry lakovny tak, aby
odpovidaly vyrobku, ktery bude zpracovan.

Parametry lakovny
nebo zpracovani

(zarizeni/ prislusenstvi)

Maximalni podil recyklovaného prasku s
technologii Mica Bond v béZném provozu

s predbéznou kontrolou odstinu

Maximalni podil recyklovaného prasku
s technologii Premium Bond v béZném
provozu s pfedbéznou kontrolou
odstinu

Parametry zpracovani dokumentace
(program fidici jednotky)

Nejdrive vyroba hrani¢niho vzorku

Nanaseni natérd v riznych lakovnach

Ruéni predstfik dili

v poloautomatickém provozu

Ruéni dostfik dilt v poloautomatickém
provozu

Cist& ruéni nanageni
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Viz VR 201.2 IGP Effectives
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nelze pouzit

<30%

doporu¢eno

doporuéeno

mozné po
srovnani

doporuéeno

mozné na
zakladé
testu
vzhledu

mozné

Uprava (parametri)
podle klasifikace

%k %k k

<10 %

<25%

doporu¢eno

dirazné
doporuéeno

mozné po
srovnani

doporuéeno

nedoporu¢eno

mozné na
zakladé testu
proveditelnosti

%k

<10%

<20%

ddrazné
doporu¢eno

durazné
doporuéeno

mozné jen za
jistych
podminek
durazné

doporuéeno

nedoporu¢eno

mozné na
zakladé testu
proveditelnosti

0%

<10 %

ddrazné
doporuéeno

dirazné
doporuéeno

nedoporu¢eno

dirazné
doporuéeno

nedoporu¢eno

nedoporuce
no

Mozny
efekt
(koment)

zamezeni odchylkam
odstint béhem nanaseni
prasku

zamezeni odchylkam
odstint béhem nanaseni
prasku

usnadnéni
reprodukovatelnosti
vysledku

prevence naslednych
reklamaci kvuli vysokym

odchylkam odstin.

moznost vytvoreni
odchylek efektu v pfipadé
ruznych lakoven

mensi sklon k odchylkam
barev a tvorbé pruhti nebo
oblakd

vys8i sklon k odchylkam
barev a tvorbé pruhtl nebo
oblak

v pfipadé nerovnomérnosti
povlaku vyrazny sklon

k odchylkam barev a tvorbé
oblak(
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