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IGP-Effectives® je inovativni proces povrchové Gpravy. Zajist uje
vyjime¢nou bezpecnost aplikace praskovych efektovych natérd. Na
rozdil od béznych praskovych barev s efektem maji v tomto pfipadé
parametry aplikace nebo konfigurace lakovny pouze maly vliv na
vysledek efektu perleté v natéru.

Parametry zpracovani a rezim obnoveni maji pouze velmi maly vliv na
rozdily v barvé a efektu. Bez ohledu na lakovnu a aplikaci technologie
IGP-Effectives® obecné vytvari rovnomérny vysledek natéru.

Tyto pokyny pro zpracovani VR 201.2 informuji uzivatele
o pfislusnych vlastnostech zpracovani pomoci technologie IGP-
Effectives®.

Praskové barvy IGP s uréujicimi slozkami jsou bez aglomeratu a zajist uji
bezproblémové a reprodukovatelné zpracovani. Praskové efektové natéry
IGP jsou k dispozici v péti hlavnich kategoriich zpracovani, od
1 HVEZDICKY * aZ po 5 HVEZDICEK**+*,

Vsechny vyrobky ve IGP-Effectives klasifikaci 5%,
a nevyzaduji tedy zadné vétsi dovednosti obsluhy lakovny, nez je tomu

skupiné maji

u zpracovani bézné barevnych praskovych barev.

Zakladni informace

Mezi hlavni vlastnosti téchto praskovych barev s efektem patfi
bezpecnost jejich aplikace, stabilita rozlivu a vynikajici vhodnost pro
zpracovani v rezimu obnoveni.

Pouziti technologie IGP-Effectives® vyrazné snizuje jinak velmi vysoké
pozadavky, které plati pro zpracovani praskovych barev s efektem.
Uzivatel ziska vyrobek, jehoz pouziti je v ramci standardnich kritérii
kvality v procesu aplikace snadné a bezpecné. Technologie IGP-
Effectives® se pouziva hlavné pro fasadni kvalitu odolnou proti
povétrnostnim vlivim v Fadé GP-DURA®face 58, 57 a 59 (napf.:
5807U; 5703U, 5903U). To oznacuje pismeno ,U“, které je patym
znakem produktového klice.

Organizace projektu

Jedna Sarze, jedna aplikace

Pokud jsou vyrobky nainstalovany tak, ze k sobé pfiléhaji,
doporucujeme stanovit pozadované mnozstvi prasku na celou zakazku
a naplanovat urcitou rezervu, aby byly vSechny aplikovany pomoci jedné
vyrobni Sarze.

To zaruci absolutni konzistenci barvy a efektu natéru na vsech
objektech. U naslednych zakazek doporucujeme pouzivat vyhradné
praskové natéry, které byly vyrobeny také pomoci technologie IGP-
Effectives®.
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Zpracovani

PFi zpracovani praskovych barev IGP-Effectives® doporucujeme pouzivat
stfikaci pistole s elektrostatickym nabojem se zapornou polaritou.
Doporucujeme nastavit vysoké napéti v rozmezi od 60 do 90 kV.
Omezeni proudu neni nutné.

Pfi generovani elektrond alespon 2 pA lze vyrobky také zpracovat pomoci
tribo pistoli. V tomto pfipadé doporucujeme pred zahajenim prace
nalakovat a nechat vytvrdit vzorek.

Proved'te srovnani se schvalenym hrani¢nim vzorkem. V zavislosti na
toku elektrontl (uA) se mohou pfi pouziti tribo pistole vyskytnout

drobné odchylky v jasu.

Chcete-li dosahnout hladkého a rovného povrchu, predevsim u objektt
s velkymi povrchy, dodrzujte pfi nastfiku pistoli vzdalenost nejméné
180 mm. Dalsi opatfeni béhem aplikace zajisti co nejlepsi rozloZzeni
natéru na jednotlivé soucasti, jedna se napfiklad o optimalizaci pohybi
pfi dlouhych tazich pomoci sinusovych programt nebo shodu
vzdalenosti pistole od vysky tahu pfi kratkém zdvihu manipulatoru.

V idedlnim pripadé by se ru¢ni aplikace, ktera je nezbytna pri
poloautomatické cinnosti, méla vzdy pouzit jako predstfik. Pokud to
kvali pouzitému technickému systému neni mozné, Ize ru¢ni aplikaci
pouzit také pro dostfik pomoci praskovych barev IGP-Effectives®.

V tomto pripadé doporucujeme dodrzet vzdalenost ndstfiku vice nez
200 mm, a to alespon pfi finalnim natéru. To plati i pro Cisté rucni
aplikaci.

Cinnost obnoveni

Zakladni zasadou je, ze praskové efektové natéry IGP-Effectives® jsou
velmi stabilni pfi bézném zpracovani a idealni pro pouziti v rezimu
recyklace.

Kvuli ¢asti pFestfiku, ktery se prostfednictvim systému odlu¢ovani
obnovuje, muze pfi obnoveni pomoci filtru dojit ke koncentraci jemnych
praskovych &astic (jemnych zrn).

Béhem zpracovani technologii IGP-Effectives® v rezZimu obnoveni pomoci
pistole Cyclone jsou z praskového natéru nepretrzité extrahovany jemné
praskové castice (jemna zrna). V obou pfipadech dojde ke zméné spektra
zrn.

Chcete-li béhem rezimu obnoveni dosahnout konzistentniho spektra
zrn, doporucujeme nepretrzité pfidavat Cerstvy prasek.
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Udrzba a ¢i

Chcete-li zajistit, aby lakovna dosahla reprodukovatelnych vysledkd
natéru, je nutné provadét v uvedenych intervalech podle doporuceni
vyrobce Udrzbafské prace tykajici se vymény dilt podléhajicich
opotfebeni. V pravidelnych intervalech je nutné provadét rizné funkéni
zkousky, napf. kontrolu vysokého napéti.

v v - S

Zaveéseni dilu

Pred lakovanim je nutné urcit, jak budou dily zavéseny (horizontalné
nebo vertikalné). Mezi lakovanymi objekty na zavésech a také mezi
zavésy je nutné zachovat co nejmensi a nejpravidelnéjsi mezery. Pokud
jsou mezi zavésy velké vzdalenosti, doporucuje se provadét pomoci
systému detekce dilG automatické zapnuti a vypnuti pistoli.

Dale je nutné v co nejvétsi mife zajistit, aby podobné soucasti byly vzdy
lakovany spolecné.

Vytvrzovani

Je nutné zamezit riznym teplotam vytvrzovani a rychlostem zahfivani
dilG. Dily se silnymi sténami je navic nutné lakovat oddélené od dild s
tenkymi sténami. Disledné dodrzujte doporuéeny rozsah podminek
vytvrzovani.

Pfi zpracovani praskovych barev s efektem perlet ové slidy je nutné
vénovat zvlastni pozornost dostatecnému uzemnéni.

Toto opatfeni vyznamné pfispiva k jednotnému odstinu a konzistenci
tvorby efektd.

DalSi platné dokument

Technické listy; TI 106, doporuceni k Cisténi pro praskovych barev IGP
s efektem perlet ové slidy.
Klasifikace praskovych barev s efektem TI1 000
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m efektem IGP-Effectives®

Doporuceni pro zpracovani praskovych barev s perletov

Hodnoty uvedené zde jsou doporucené hodnoty. Pfi zpracovani pomoci technologie IGP-Effectives® doporucujeme nastavit vyrobni parametry
lakovny tak, aby odpovidaly vyrobku, ktery bude zpracovan.

Uprava (parametri)

Parametry lakovny nebo
zpracovani
(zarizenil/prislusenstvi)

Nastaveni vysokého napéti (pistole)

Max. hodnota proudu (pistole)

Celkovy pratok vzduchu m3/h / pfepravni +

dopravni vzduch (vnitini primér praskové
hadice)

Praskova hadice POE s vestavénym
uzemnénim (injektor ¢erpadlo)

Tryska (pistole) s plochou rozprasovaci
tryskou

Tryska (pistole) s kulatou tryskou

Zpracovani s / bez supercorony - elektrody

proti Gniku iontl (pistole)

Vzdalenost nastfiku (pistole vzhledem
k dilu)

Nanaseni natéru pomoci tribo pistoli
(pistole)

Podavani prasku injektorovym cerpadlem
z fludiza¢niho zasobniku

Podavani prasku injektorovym cerpadlem
z krabice

Prosévani pomoci US sita (ultrazvukové
prosévaci zafizeni)

Maximalni podil obnoveného prasku
v bézném rezimu bez kontroly odstinu
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podle klasifikace
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60-90 kV

SOIJA*)
<10 pA —

12mm=5m3/h
11 mm =4 m3/h
10 mm =3 m3/h

uzemnéni Cerpadla

vhodné

vhodné

vhodné s pouzitim i bez néj
> 180 mm

pro  vyrobky
tribo pistole,
kontrole odstinu

podporujici
mozné po

velice vhodné, fluidacni
vzduch dle potfeby

vhodné

vhodné pro velikost sita
>140 pm

<90%

Mozny efekt (komentar)

rozsah nastaveni pro zpracovani

— pro béZnou c¢innost
— snizeni efektl zpétné ionizace

zamezeni nerovnomérnému praskového oblaku, zajisténi
optimalniho rozprasovani

zamezeni elektrostatickym nabojum prasku v praskové hadici

dobry efekt hloubky, rovhomérné rozprasovani

snizeny efekt hloubky

snizeni efektl zpé&tné ionizace, zlep3eni vlastnosti rozlivu pfi
tloustkach > 120 pm

rovhomérné rozlozeni tloust ky natéru

drobné odchylky v jasu odstinu v porovnani s povlaky pomoci
korona pistoli

rovnomérné podavani prasku a praskovy oblak

castecné mirné nepravidelné podavani a vliv na rozptyl oblaku

lepsi fluidizace, rovhomérnéjsi aplikace

riziko zmény rozetreni velikosti zrna v pripadé vyssiho podilu
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Doporuceni pro zpracovani praskovych barev s perletovym efektem IGP-Effectives®

Hodnoty uvedené zde jsou doporucené hodnoty. Pfi zpracovani pomoci technologie IGP-Effectives® doporucujeme upravit parametry zpracovani
lakovny s ohledem na vyrobek, ktery bude zpracovan.

Uprava (parametr)
podle
klasifikace

Parametry lakovny nebo
zpracovani
(zarizenil/prislusenstvi)

Mozny efekt (komentar)

*kkkk

Zdokumentovani parametrd zpracovani doporuceno, neni viak nutné = usnadnéni reprodukovatelnosti vysledki natéra

(program fidici jednotky)

Pfedbézné urceni hrani¢niho vzorku neni nutné, vstupni kontrola prevence naslednych reklamaci kvuli vysokym odchylkam odstind

je dostacujici

Nana$eni natérl v riznych lakovnach mozné ve vsech lakovnach by méla byt pouzita stejnd Sarze

Ruéni predstfik vyrobkl v poloautomatickém = mozné

provozu
Ruéni dostfik vyrobk( v poloautomatickém mozné vzdalenost nastfiku >180 mm
provozu
Pouze ru¢ni nanaseni natéru mozné Vzdalenost nastfiku >180 mm
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